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OZNAMENI

¢. 34-00703
o posouzeni systému Upliného zabezpecovani kvality
podle Smérnice 2014/68/EU (Modul H)

Vyrobek: Tlakové zafizeni — tlakova vystroj do kat. Ill.
Typové oznaceni: viz kap. I.
Varianty: viz kap. 1.

Objednatel: I.B.C. Praha spol. s r.o.

Karl$tejnska 9
252 25 Jino&any

Vyrobce: I.B.C. Praha spol. s r.o.
KarlStejnska 9
252 25 Jinogany

Misto vyroby: I.B.C. Praha spol. s r.o.
Vratimovska 624/11

718 00 Ostrava — Kungicky

Datum vydani: 2025-01-02
Datum rozhodnuti: ' 2024-12-20
Rozdélovnik: 1x SZU, s.p.

1x objednatel

Bez pisemného souhlasu SZU, s.p., se nesmi dokument reprodukovat jinak neZ cely.
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Posouzeni shody vyrobku bylo provedeno podle zakona €. 90/2016 Sb., o posuzovani shody stanovenych
vyrobku pfi jejich dodavani na trh, ve znéni pozdéjsich predpisii a podle nafizeni viady €. 219/2016 Sb., o
posuzovani shody tlakovych zafizeni pfi jejich dodavani na trh (dale NV, nafizeni vlady).

Shoda se zakladnimi pozadavky nafizeni viady zaklada shodu se smérnici Evropského parlamentu a Rady
2014/68/EU ze dne 15. kvétna 2014 o harmonizaci pravnich predpist ¢lenskych statd tykajicich se dodavani
tlakovych zafizeni na trh.

Vyrobek je stanoveny podle § 1 odst. 2 nafizeni vlady. Vyrobek nalezi podle pfilohy €. 2 tohoto nafizeni viady
do kategorie I. az lll.. tlakovych zafizeni.

Postup posuzovani shody:

§ 11 odst. (1) pism. c¢) bod 3, shoda zaloZena na Uplném zabezpecovani kvality (modul H), stanoveny v Casti
11 piilohy &. 3 k nafizeni viady (odpovida smérnici 2014/68/EU, ¢l. 14 odst. 2 pism. c) a pfiloha Ill).

I.  Specifikace vyrobku (a jeho variant)

Vyrobnim programem spole¢nosti I.B.C. Praha spol. s r.o., Karl$tejnska 9, 252 25 Jino¢any je vyvoj a vyroba
tlakovych zafizeni — pramyslovych armatur jako kulovych kohouttl, Soupatek, zpétnych klapek, uzaviracich a
zpétnych ventilll a uzaviracich klapek rdznych DN (NPS) a PN (Class) - viz tabulka €. 1.

NV219 Oznémeni Modul Hv 1.2
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Specifikace vyrobniho programu:
tab. 1

Kohouty kulové
V005, V006 Rozsah DN (NPS): 32-300 (1/2"- 12")
Rozsah PN (CLASS): 16-100 (150-600)
Rozsah pracovnich teplot: -50°C + +230°C

Moznosti pfipojeni k potrubi:
prirubové, privarovaci, natrubkové

Ovladani:

ruéni pakou, prfevodovkou, elektropohonem,
pneupohonem - Gprava pro pfipojeni pohonu dle
EN ISO 5211

K81
Rozsah DN (NPS): 32-500 (1 1/4" — 20")
Rozsah PN (CLASS): 10-100 (150-600)
Rozsah pracovnich teplot: -196°C + +400°C
Moznosti pfipojeni k potrubi:
prirubové, privarovaci, natrubkové
Ovladani:
ruéni pakou, prfevodovkou s ru¢nim kolem,
elektropohonem, prevodovkou s elektropohonem,
pneupohonem, bez pohonu - Gprava pro pfipojeni
pohonu dle EN ISO 5211

K82 Rozsah DN (NPS): 32—1000 (1 1/4" — 40")
Rozsah PN (CLASS): 10 — 160 (150 — 900)
Rozsah pracovnich teplot: -196°C + +400°C
Moznosti pfipojeni k potrubi:
prirubové, privafovaci, natrubkové
Ovladani:
ruéni pakou, prevodovkou s rué¢nim kolem,
elektropohonem, pfevodovkou s elektropohonem,
pneupohonem, bez pohonu - Gprava pro pfipojeni
pohonu dle EN ISO 5211

K83 Rozsah DN (NPS): 32-500 (1 1/4" — 20")

Rozsah PN (CLASS): 10-100 (150-600)
Rozsah pracovnich teplot: -196°C + +400°C

Moznosti pFipojeni k potrubi:
pfirubové, privarovaci, kombinované

Ovladani:

ruéni pakou, prevodovkou s rué¢nim kolem,
elektropohonem, pfevodovkou s elektropohonem,
pneupohonem, bez pohonu - Uprava pro pfipojeni
pohonu dle EN ISO 5211

NV219 Ozndmeni Modul Hv 1.2
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K84 Rozsah DN (NPS): 32-1000 (1 1/4" — 40")

Rozsah PN (CLASS): 10-160 (150-900)
Rozsah pracovnich teplot: -196°C + +400°C

Moznosti pfipojeni k potrubi:
pfirubové, pfivarovaci, kombinované

Ovladani:

ruéni pakou, pfevodovkou s ru¢nim kolem,
elektropohonem, pfevodovkou s elektropohonem,
pneupohonem, bez pohonu - Gprava pro pfipojeni
pohonu dle EN ISO 5211

K86 Rozsah DN (NPS): 32 — 1000 (1 1/4" — 40")
Rozsah PN (CLASS): 16 — 160 (150 — 900)
Rozsah pracovnich teplot: -196°C + +400°C

MozZnosti pfipojeni k potrubi:
pfirubové, pfivafovaci

Ovladani:

ruéni pakou, pfevodovkou s ru¢nim kolem,
elektropohonem, prevodovkou s elektropohonem,
pneupohonem, bez pohonu - Gprava pro pfipojeni
pohonu dle EN ISO 5211

K87-Top Entry Rozsah DN (NPS): 32-1000 (1 1/4" — 40")
Rozsah PN (CLASS): 16—160 (150-900)
Rozsah pracovnich teplot: -196°C + 400°C

Moznosti pFipojeni k potrubi:
pfirubové, pfivafovaci

Ovladani: ruénim kolem, prevodovkou s ru¢nim
kolem, elektropohonem, pfevodovkou s
elektropohonem, pneupohonem, bez pohonu -
Uprava pro pfipojeni pohonu dle EN ISO 5211

K89
Rozsah DN (NPS): 50-500 (2" — 20")

Rozsah PN (CLASS): 40-100 (150-600)
Rozsah pracovnich teplot: -196°C + +400°C

Moznosti pfipojeni k potrubi:
Piirubové, Privafovaci, Kombinované

Ovladani:

ruénim kolem, prfevodovkou s ru¢nim kolem,
elektropohonem, pfevodovkou s elektropohonem,
pneupohonem, bez pohonu - Uprava pro pfipojeni
pohonu dle EN ISO 5211

NV219 Ozndmeni Modul Hv 1.2
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Rozsah DN (NPS): 32-500 (1 1/4" — 20")
Rozsah PN (CLASS): 16-400 (150-2500)
Rozsah pracovnich teplot: -50°C + 425°C

Moznosti pfipojeni k potrubi:
prirubové, privafovaci, kombinované

Ovladani: ruénim kolem, prevodovkou s ruénim
kolem, elektropohonem, pfevodovkou s
elektropohonem, pneupohonem, bez pohonu -
Uprava pro pfipojeni pohonu dle EN ISO 5211

Soupatka — deskova

S38/S
Rozsah DN (NPS): 40-1000 (1 1/2"- 40")

Rozsah PN (CLASS): 16160 (150-900)
Rozsah pracovnich teplot: -196°C + +550°C

Moznosti pFipojeni k potrubi:
prirubové, privarovaci

Ovladani:

ruénim kolem, prevodovkou s ruénim kolem,
elektropohonem, prevodovkou s elektropohonem,
pneupohonem, bez pohonu - Uprava pro pfipojeni
pohonu dle EN ISO 5210

Soupatka — klinova

S38
Rozsah DN (NPS): 32-900 (1 %4"-40°)
Rozsah PN (CLASS): 16—160 (150-900)
Rozsah pracovnich teplot: 80°C + +300°C

Moznosti pfipojeni k potrubi:
piirubové, pfivarovaci, kombinované

Ovladani:

ruénim kolem, prevodovkou s ruénim kolem,
elektropohonem, prfevodovkou s elektropohonem,
pneupohonem, bez pohonu - Gprava pro pfipojeni
pohonu dle EN ISO 5210

S$43
Rozsah DN (NPS): 65 — 400 (2 1/2"- 16")

Rozsah PN (CLASS ): 160 — 400 (900 — 2500)
Rozsah pracovnich teplot: -60°C + +600°C

Moznosti pfipojeni k potrubi:
prirubové, pfivafovaci, kombinované

Ovladani:

ruénim kolem, pfevodovkou s ruénim kolem,
elektropohonem, pifevodovkou s elektropohonem,
pneupohonem, bez pohonu - Uprava pro pfipojeni
pohonu dle EN ISO 5210

NV219 Ozndmeni Modul Hv 1.2



Strojirensky zkuSebni ustav, s.p.

Certifikacni organ pro systémy managementu 3007
Oznameny subjekt 1015

Oznameni €. 34-00703

Strana 6 (celkem 20)

Rozsah DN (NPS): 32—1000 (1 1/4"- 40")
Rozsah PN (CLASS): 16-400 (150-2500)
Rozsah pracovnich teplot: -50°C + +550°C

Moznosti pfipojeni k potrubi:
pfirubové, pfivarovaci

Ovladani:

ruénim kolem, pfevodovkou s ruénim kolem,
elektropohonem, pfevodovkou s elektropohonem,
pneupohonem, bez pohonu - Gprava pro pfipojeni
pohonu dle EN ISO 5210

Ventily — stFidaci

CHOV

Rozsah DN (NPS): 32-1000 (1 1/4" — 40")
Rozsah PN (CLASS): 10-160 (150-900)
Rozsah pracovnich teplot: -196°C + +550°C

Moznosti pfipojeni k potrubi:
pfirubové, pfivafovaci

Ovladani:

ruénim kolem, pfevodovkou s ru¢nim kolem,
elektropohonem, prevodovkou s elektropohonem,
pneupohonem, bez pohonu - tprava pro pfipojeni
pohonu dle EN ISO 5210

Ventily — uzaviraci

V30

Rozsah DN (NPS): 32-400 (1 1/4"-20")
Rozsah PN (CLASS): 16—400 (150-2500)
Rozsah pracovnich teplot: -60°C + +500°C

MozZnosti pFipojeni k potrubi:
pfirubové, privarovaci

Ovladani:

ruénim kolem, prevodovkou s ru¢nim kolem,
elektropohonem, pfevodovkou s elektropohonem,
pneupohonem, bez pohonu - Uprava pro pfipojeni
pohonu dle EN ISO 5210

co091

Rozsah DN (NPS): 32—400 (1 1/4"-20")
Rozsah PN (CLASS): 16—400 (150-2500)
Rozsah pracovnich teplot: -60°C + +550°C

MozZnosti pfipojeni k potrubi:
pfirubové, pfivarovaci

Ovladani:

ruénim kolem, prfevodovkou s ru¢nim kolem,
elektropohonem, prfevodovkou s elektropohonem,
pneupohonem, bez pohonu - Uprava pro pfipojeni
pohonu dle EN ISO 5210

NV219 Ozndmeni Modul Hv 1.2
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SDV
Rozsah DN (NPS): 32—200 (1 1/4"- 8")
Rozsah PN (CLASS): 40-100 (150)
Rozsah pracovnich teplot: -196°C + +550°C
Moznosti pfipojeni k potrubi:
pFirubové, privarovaci
Ovladani:
ruénim kolem, pfevodovkou s ruénim kolem,
elektropohonem, pfevodovkou s elektropohonem,
pneupohonem, bez pohonu - tprava pro pfipojeni
pohonu dle EN ISO 5210

GLB

Rozsah DN (NPS): 32—200 (1 1/4"- 8")
Rozsah PN (CLASS): 100—400 (150)
Rozsah pracovnich teplot: -196°C + +550°C

Moznosti pfipojeni k potrubi:
prirubové, pfivaiovaci

Ovladani:

ruénim kolem, pievodovkou s ruénim kolem,
elektropohonem, pievodovkou s elektropohonem,
pneupohonem, bez pohonu - Gprava pro pfipojeni
pohonu dle EN ISO 5210

Ventily — zpétné

C093
Rozsah DN (NPS): 32—-300 (1 1/4"- 12")
Rozsah PN (CLASS): 16—-400 (150-2500)
Rozsah pracovnich teplot: -196°C + +550°C
Moznost pfipojeni k potrubi:
piirubové, pfivafovaci, kombinované
Ovladani
automatickeé

PSG

Rozsah DN (NPS): 50-150 (2"- 6")
Rozsah PN (CLASS): 16—-400 (150-2500)
Rozsah pracovnich teplot: -196°C + +550°C

Moznosti pfipojeni k potrubi:
piirubové, privarovaci, kombinované
Ovladani:

automatické

NV219 Ozndmeni Modul Hv 1.2
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215,216

Rozsah DN (NPS): 32-300 (1 1/4"- 12")
Rozsah PN (CLASS): 16—100 (150)
Rozsah pracovnich teplot: -196°C + +550°C

Moznosti pfipojeni k potrubi:
prirubové, pfivarovaci, kombinované
Ovladani:

automatické

WA-001

Rozsah DN (NPS): 32-300 (1 1/4"- 12")
Rozsah PN (CLASS): 16—400 (150-900)
Rozsah pracovnich teplot: -196°C + +400°C

Moznosti pfipojeni k potrubi:
mezipfirubové

Ovladani:

automatické

Uzaviraci klapky — centrické

L32.1

Rozsah DN (NPS): 32—2000 (1 1/4"- 80")
Rozsah PN (CLASS): 6-100 (150)
Rozsah pracovnich teplot: -50°C + +550°C

Moznosti pfipojeni k potrubi:
piirubové typ ,U“, mezipfirubové typ ,Lug",
mezipfirubové typ ,Wafer”

Ovladani:

paka (DN40-DN200), pfevodovkou (DN250-
DN1200), elektropohon, pneupohon, bez pohonu
Gprava pro pripojeni pohonu dle EN ISO 5211

Uzaviraci klapky — excentrické

DE BTF

Rozsah DN (NPS): 40-2000 (1 1/4"- 80")
Rozsah PN (CLASS): 12,5 — 40 (150-300)
Rozsah pracovnich teplot: -20°C + +140°C

Moznosti pfipojeni k potrubi:
pfirubové, mezipfirubové

Ovladani:

pakou (do DN 150), pfevodovkou, elektropohonem,
pneupohon, bez pohonu — Uprava pro pfipojeni
pohonu dle EN ISO 5211

NV219 Ozndmeni Modul Hv 1.2
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TE BTF

Rozsah DN (NPS): 50-2000 (2"- 80")
Rozsah PN (CLASS): 6-100(150-600)
Rozsah pracovnich teplot: -196°C + +550°C

Moznosti pfipojeni k potrubi:
prirubové, pfivarovaci, mezipfirubové

Ovladani:

prevodovkou, elektropohonem, pneupohon, bez
pohonu - Uprava pro pfipojeni pohonu dle

EN ISO 5211

TE BTF - WHP1
Rozsah DN (NPS): 150—1200 (6"- 46")

Rozsah PN (CLASS): 10 — 64 (150 — 300)
Rozsah pracovnich teplot: -60°C + +400°C

Moznosti pfipojeni k potrubi:
prirubové, pfivarovaci, mezipfirubové

Ovladani:

prevodovkou, elektropohonem, pneupohon, bez
pohonu - Uprava pro pfipojeni pohonu dle

EN ISO 5211

Poznamka:
Kulové kohouty K81, K82, K83, K84, K87-Top Entry, Soupétka S38, S43, C09 2, ventily V30, C 09 1, C09 3,

Z15, 216 a klapky L32.1, DE BTF, TE BTF TE BTF — WHP1 maji ES/EU prezkouSeni typu postupem posu-
zovani shody modulem B OS 1017 s platnosti do roku 2025-2031 (podle typu) a kdy byly posuzovany
v reZimu B+C1 resp. B+C2 pro jiné vyrobni misto.

Vyrobky smi byt provozovany jen v rozmezi konstrukénich podminek navrhu a podle udaji vyrobce jen v
rozmezi piipustnych hodnot dovoleného tlaku a teplot. Dolni a horni hranice pfipustného rozsahu dovoleného
tlaku (PS) a teploty (TS) definuji podklady zakazky. Pfi vybéru vhodného materiélu s ohledem na pouZitou
tekutinu se vychazi z CSN EN 12516-1+A1:2019 a navrhu vyrobce.

Nejvyssi dovoleny tlak pro konkrétni pouZiti je zavisly na nejvy$8i dovolené teploté a pouzitém materialu podle
CSN EN 12516-1+ A1:2019

a) Standardni material téles a vik

Lité provedeni:

ocel X6CrNiMoTi 17-12-2 oznaceni 1.4571
ocel X6CrNiTi 18-10 oznaceni 1.4541

ocel X2CrNiMo 17-12-2 oznaceni 1.4404
ocel X5CrNi 18-10 oznaceni 1.4301

Kované provedeni

Ocel X5CrNiMo17-12-2 oznaceni 1.4401
Ocel X2CrNiMo17-12-2 oznaceni 1.4404
Ocel X6CrNiTi18-10 oznaceni 1.4541
Ocel A350 oznaceni LF 2

a dalsi materialy podporujici zékladni pozadavky kapitoly 4 pfilohy | smérnice 2014/68/EU a vyhovuijici
pozadavkim specifikovanym v CSN EN 12516-1+A1:2019

NV219 Ozndmeni Modul Hv 1.2
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Materialy pro tlakem ovlivnéné &asti jsou voleny tak, aby byly kompatibilni s pfedpokladanou technologii vyroby
(tvareni a svarovani) a vhodné pro stanovené podminky. U ¢asti, které jsou pfipojované k tlakem ovlivnénym
&astem, jsou z materialli neomezujici provozni podminky tlakové ovlivnénych ¢asti, ke kterym jsou pfipojeny.

b) Rozsah dovolené teploty
-196°C az 550°C (podle typu vyrobku a materialu) - rozsah dovolenych teplot pro konkrétni pouZiti je zavisly

od materialu hlavnich ¢asti armatur

¢) Pripojovaci rozméry
priruby, zavitové koncovky, mezipfirubové, pfivafovaci apod. viz tab. ¢. 1

Spravné pouziti vyrobkil s ohledem na pouZitou tekutinu, rozsah dovolenych teplot a tlak(i véetné vhodnosti
pouzitych materiall je nutno s vyrobcem predem konzultovat.

Podrobngjsi technické tdaje (jmenovita svétiost, nejvy$si dovoleny tlak, material apod.) véetné specifikace
variant jsou uvedeny v technické dokumentaci vyrobce.

Podrobna zji$téni jsou uvedena ve zpravé z auditu (identifikacni Cislo B-82816/34) ze dne 2024-12-20
(rozhodnuti)

II. Posouzeni souboru technické dokumentace

- podle bodl 3.1 a 3.2 ¢asti 11 prilohy €. 3 k nafizeni vliady

- Vyrobce poskytl oznamenému subjektu technickou dokumentaci podle bod{ podle bodi 3.1 a 3.2 ¢asti 11
prilohy &. 3 k nafizeni viady

tab. 2
Pozadovana technicka dokumentace PiedloZzena dokumentace Vyhod-
noceni*
1 technicka dokumentace o pfislusném Technicka dokumentace vyrobkii
tlakovém zafizeni ) .
i) v&eobecny popis tlakového zafizeni Prehled vyrobniho programu spole¢nosti

I.B.C. Praha — armatury — certifikace
(modul H); 12.9.2024
ii) koncepéni navrh a vyrobni vykresy a Katalog a katalogové listy primyslovych

schémata soug&asti, podsestav, obvodt, |armatur
Montazni a provozni navody

pramyslovych armatur MPN ...
iii) popisy a vysvétlivky potiebné pro Specifikace vyrobniho programu; +
pochopeni t&chto vykresli a schémata |4.11.2024
fungovani tlakového zafizeni,

iv) seznam harmonizovanych norem, na Seznam harmonizovanych norem pro
néz byly zvetejnény odkazy v Urednim | tlakova zafizeni; 23.9.2024
véstniku Evropské unie a které byly
pouzity v celém rozsahu nebo z&asti, a
popis fe$eni zvolenych ke spinéni
zakladnich bezpeénostnich pozadavki
tohoto nafizeni, pokud tyto harmonizo-
vané normy pouzity nebyly; v pfipadé
&astecné pouzitych harmonizovanych
norem se v technické dokumentaci
uvedou ty ¢asti, jez byly pouZity,

NV219 Ozndmeni Modul Hv 1.2
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tab. 2
Pozadovana technicka dokumentace Piedlozena dokumentace Vyhod-
noceni*
v) vysledky provedenych konstrukénich P02/3 Navrh a vyvoj
vypoctl, provedenych prezkouseni, Vyvojovy Ukol - & 230242 -15.5.2024 -
zdznam z provedeni tlakovych zkouSek
vi) protokoly o zkouskach, IBC

Ovéfeni bylo posouzeno na predloZzenych
obchodnich pfipadech.

Vykresova dokumentace,

Provozni Analyza rizik

B06.06/0 Bezpecnostni piedpis pro
tlakova zafizeni

Pevnostni vypocty obchodnich piipadi
-01/2024 -  vypocet  pratokovych
charakteristik ¢. FL 1BC-2/2024

-03/2024 - kontrolni vypocet — pevnostni —
protokol €. €. 23C1078 vystup —
pouzitelny pro kategorii 1A a 1C a
bezpeénostni tfidy BTN

Inspekeni certifikaty 3.1. podle EN 10204

vii) dokumentace tykajici se systému kvality, | Dokumentace spolecnosti, normy,
zakonna legislativa, dokumentace

zékaznika, el. data a zaznamy IMS
Zaznamy o kvalité viz tab. 3

viii) pisemné prohlaseni, Ze stejna Zadost —— 5

(ev. ¢. objednavky B-82816 doru¢ené dne

subjektu.
) 2024-08-12)
* vyhodnoceni:
+ dokumentace je - dokumentace je nelplna X dokum_entace’mva.nl’ potfebné N nevztahuje
Uplna a vyhovujici nebo nevyhovujici pro objednané Cinnosti se

Predlozena technicka dokumentace umoziiuje posouzeni shody tlakového zafizeni s pfislusnymi poZadavky
nafizeni vlady pro stanoveny postup posuzovani shody a obsahuje odpovidajici analyzu a posouzeni rizik.
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tab. 3
dokumentace systému kvality obsahujici
zejména pfiméfeny popis:
a) cilli z hlediska kvality a organizacni PISM 01 Prirucka spole¢nosti ze dne +
struktury, odpovédnosti a pravomoci 01/11/2024
vedeni, pokud jde o kvalitu navrhu a Politika Spole¢nosti ze dne 01/11/2024
vyrobku, Cile a programy spole¢nosti na rok 2024;
NVS 24/03
b) technickych specifikaci navrhu, v€etné | Pracovni postup PP 07.03 Tlakové
norem, které budou pouzity, a v pfipadé, |zafizeni ze dne 1.11.2024
ze se prislu§né harmonizované normy OR 01 - Organizaéni ad, organizaéniho
nepouziji v celém rozsahu, popis schéma
prostiedk(, které budou pouzity, aby Seznam dokumentovanych informaci v
bylo zajisténo splnéni zakladnich ISM(organizaéni smérnice, pokyny,
pozadavkl tohoto nafizeni, které se na | postupy a metodiky); 12.8.2024
dana tlakova zafizeni vztahuiji, Seznam fizenych formulard; 31.7.2024
TN-0266 tlakové zkouSky armatur;
c) metod kontroly a ovéfovani navrhu, 18.7.2024
postupl a systematickych &innosti, které | OS 07 Rizeni vyroby; 9.9.2024
se pouziji pfi navrhovani tlakovych P 02/3 Navrh a vyvoj; 15.9.2020
zafizeni nalezejicich k prislusnému typu | OS 11 Planovani a realizace obchodnich
tlakovych zafrizeni, zejména s ohledem | pfipadl; 31.7.2024
na materialy v souladu s bodem 4 NVS 22/10- Jmenovani predstavitele
prilohy €. 1 k tomuto nafizeni, vedeni pro ISM ze dne 20/12/2022
d) odpovidajicich metod, postupl a Seznam WPQR
systematickych ¢innosti, které se pouziji | IBC seznam WPS_2022
pfi vyrobé, kontrole a zabezpec€ovani Evidence svarecl a svarecich operatord;
kvality, zejména pracovnich postupl 17.9.2024
pouzivanych pro nerozebiratelné spoje | Evidence NDT personalu, aktualizace ze
soucasti, schvalenych v souladu s bo- | dne 09/10/2024
dem 3.1.2 pfilohy &. 1 k tomuto nafizeni, | Povéfeni s souladu s pozadavkem NV
219/2016Sb. ze dne 2.1.2020
e) prezkoumani a zkousek, které budou Popisy pracovnich mist ze dne 19.9.2022
provadény pred vyrobou, b&hem vyroby |a 3.4.2023
a po vyrobé, s uvedenim jejich Cetnosti, | NVS 24/07 — jmenovani svare¢ského
dozoru ze dne 16.12.2022
f) zéznami o kvalité, napfiklad protokolli o
kontrolach, zaznamu z provedenych Smérnice B 02 Rizeni lidskych zdrojt, ze
zkousek, zaznam( z provedenych kali- | dne 07/01/2019, rev.0
braci, zprav o kvalifikaci nebo schvaleni | Povéreni na tlakové zkousky
pfislugnych pracovnikd, zejména pra- Popisy funkénich mist
covnikl, ktefi provadéji nerozebiratelné | Registr rizik
spoje soucasti a nedestruktivni zkousky | Kontext organizace rev.2 ze dne 2024-05-
stanovené v bodech 3.1.2 a 3.1.3 pfilohy | 07
€. 1 k tomuto nafizeni a Plan Skoleni zpracovan dne 01/2024
g) prostredkl umoznujicich dohled nad Vyvojovy ukol - & 230242 -15.5.2024 -

dosahovanim pozadované kvality
navrhu a tlakového zafizeni a nad
efektivnim fungovanim systému kvality.

zaznam z provedeni tlakovych zkouSek
IBC

Pravodky na vyrobni pfikaz a pracovni
postupy

Postupy, metodiky, Navodky

Plany kontrol a zkou$ek

OoS 01 Rizeni  dokumentovanych
informaci, ze dne 11/01/2023, ver. 0
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tab. 3

Metrologicky fad OS 16 revize 1 ze dne
29/09/2023

OS 03 Audity ISM ze dne 11/01/2023
0S 05 Rizeni neshody a zlep$ovani ze
dne 13/01/2023

* vyhodnoceni:

+ dokumentace je - dokumentace je nelplna x dokumentace neni potfebna N nevztahuje
Gplna a vyhovujici nebo nevyhovujici pro objednané Cinnosti se

Technicka dokumentace obsahuje pfiméfeny popis prvki systému kvality a je dostacujici pro posouzeni
Gplného zabezpeceni kvality.

Podrobné vysledky jsou uvedeny ve zpravé z auditu &islo (identifikacni Cislo B-82816/34)

M. Posouzeni uplného systému zabezpecovani kvality — Modul H

- podle prilohy 3 k nafizeni vlady ¢asti 11

V souladu se zvolenym postupem posuzovani shody H provedl ozndmeny subjekt 1015 — Strojirensky
zkusebni ustav, s.p., Hudcova 56b, Brno (notifikovana osoba ES identifikacni €islo 1015) posouzeni uplného
systému zabezpe&ovani kvality v sidle spole¢nosti v Jinoanech kde jsou soustfedéné obchodni a realizacni
ginnosti spoleénosti, vyvoj specialnich armatur, konstrukéni &innosti a v provozovné Ostrava Vratimovska
624/11, 718 00 Ostrava — Kungicky, kde je realizovana vyrobni ¢innosti.

Objednatel — vyrobce ma zaveden a certifikovan systém managementu kvality a zvlastni proces svarovani
zohlediuijici vy$8i pozadavky na jakost pfi svafovani dle 2014/68/EU, pfiloha I, bod 3.1 a EN ISO 3834-2,
dolozeno certifikatem podle CSN EN 1SO 9001:2016 ve spojeni s CSN EN ISO 3834-2:2022, &islo certifikatu:
CQS 259/2024 ze dne 13/12/2024, platny do 12/12/2027.

S ohledem na zaméieni, organizaci, zplisob vyroby a vyrobni zafizeni je aplikace mozné pro véechny ¢innosti
vyrobce a je garantovana schopnost a odpovédnost firmy poskytovat vyrobky, které spliiuji poZadavky
zakaznika a aplikovatelné pozadavky predpis(.

Posouzeni systému zabezpec€ovani jakosti vyroby bylo zaméfeno na
- Gginnost systému kvality pro navrh, vyrobu a kone¢né posouzeni primyslovych armatur uréenych jako

tlakova vystroj tlakovych zafizeni

- kontrolu dokumentace systému zabezpe&ovani kvality, véetn& vnitropodnikovych smérnic pokud jde o
kvalitu tlakového zafizeni, vyrobnich metod, fizeni kvality a zabezpecovani kvality procesi, zejména
postupl pro nerozebiratelné spoje a pouzité materialy, prezkouseni a zkou$ek, které budou provadeny
pied vyrobou, b&hem vyroby a po jejim ukonéeni, s uvedenim jejich Cetnosti, zaznami o zabezpeCovani
kvality, udaje o kalibraci, protokoly o kvalifikaci pracovnik(i, zejména pracovnik(, ktefi provadeji
nerozebiratelné spoje a nedestruktivni zkousky.

Vyrobce umoznil vstup do vyrobnich, kontrolnich, zkugebnich prostor a do skladii a poskytl vSechny potrebné
informace a podklady.

Posouzeni tplného systému zabezpetovani kvality vyroby postupem posuzovani shody — modulem H byl
proveden u vyrobce a v SZU v listopadu a prosinci 2024.
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Komentat k vybranym bodim predloZzené dokumentace a zji$ténym skutecnostem:

a) Cile z hlediska kvality a organizaéni struktury, odpovédnosti a pravomoci vedeni, pokud jde o kvalitu
navrhu a vyrobku

Hlavnim obchodnim cilem 1.B.C. Praha spol. s.r.o. (dale jen Spole¢nosti) jsou kompletni dodavky pro oblast
energetiky, chemického, petrochemického primyslu a plynarenstvi, jakoZ i v kusovych dodavkach armatur —
tlakovych zafizeni pro nejrliznéjsi primyslové pouziti.

Priru¢ka Spole&nosti v hlavnich rysech popisuje systém zabezpecovani kvality (dale jen ISM) Spolecnosti,
vytvofeny v souladu s poZadavky standard(i ISO 9001 a EN ISO 3834-2. PP 07.03. Tlakova zafizeni
zohledniuje specifické pozadavky pro dodavky tlakovych zafizeni a stanovuje technické poZadavky na tlakova
zafizeni, kterd musi spliiovat pokud jde o kvalitu pfi uvedeni na trh.

Zakladem popisovaného ISM je jednozna¢na orientace na plnéni pozadavkl zakaznik( a pInéni poZadavki
pravnich predpisli a norem. Toho Spole¢nost dosahuje systémovym piistupem k definovanym procesim,
prevenci vzniku neshod a neustalym zlepSovanim.

Popisovany ISM stanovuje rozhodujici procesy a z nich vyplyvajici odpovédnosti. Zaméstnanci Spolecnosti
jsou povinni dodrZovat zasady ISM na jakémkoliv pracovisti, kde se zdrZuiji.

Odpovédnosti a pravomoci zaméstnanctl Spole¢nosti jsou definovany organizaénim schématem Spole¢nosti,
popisy pracovnich mist a v pfislusnych dokumentovanych informacich. Za aktualnost, organizacniho
schématu a popisli pracovnich mist, odpovida pfislusny vlastnik procesu.

Dokumentace pro stanoveni odpovédnosti a pravomoci zahrnuje pracovni smlouvu a popis pracovniho mista.
Dokumentovana informace. Je zavazna pro véechny oddéleni a zaméstnance Spole€nosti, ktefi se podileji na
navrhu, vyrobé a distribuci tlakového zafizeni podle NV ¢&. 219/2016 Sb. a pokud je toto tlakove zafizeni

uvadéno na trh.

Role, odpovédnosti a pravomoci byly vradmci organizace pfidéleny, sdéleny a pochopeny a odpovidaji
ginnostem v popisech pracovnich funkci. Spole¢nost rovnéz stanovuje potfebnou kvalifikacni troven pro
zaméstnance, ktefi jsou odpovédni za fizeni shody produktu.

Vedeni organizace uréilo osobu odpovédnou za systém managementu — predstavitele vedeni a svare¢ského
dozoru. Svareci dozor provadi kontroly dodrzovani parametri svafovani v souladu s WPS.

Vyrobce stanovené kritérium plni.

b+c) Technické specifikace navrhu, véetné norem, které budou pouZity, a v pfipadé, Ze se pfislusné
harmonizované normy nepouziji v celém rozsahu, popis prostiedkl, které budou pouzity, aby bylo
zajiéténo splnéni zakladnich poZadavkl tohoto nafizeni, které se na dand tlakova zafizeni vztahuii,
metody kontroly a ovéfovani navrhu, postupll a systematickych &innosti, které se pouziji pfi navrhu
tlakového zarizeni, naleZejicich k pfislusnému typu tlakovych zafizeni, zejména s ohledem na

materialy

Kazdy projekt navrhu a vyvoje je fizen tak, aby bylo zaji$téno, Ze vysledné konstrukeni feseni bude splfiovat
v8echny pozadavky NV 219/2016 Sb. na vystupy definované zadavatelem.

Vyvoj a navrh je fesen na technické urovni, ktera je bézna v dobé& navrhovani. Pfi navrhovani vyuZiva
konstrukéni oddé&leni zku$enosti z piedeslych navrhil, které byly ovérfené praxi. Navrh nového nebo
inovovaného tlakového zafizeni musi splfiovat specifické pozadavky pfisludné legislativy.
Zakladnimi vstupy pro navrh a vyvoj tlakového zafizeni jsou:
a) rizikova analyza, kterou zpracovava pracovnik konstrukéniho oddéleni — vysledky stanovuji mozna rizika,
se kterymi se dale pracuje
Analyza identifikuje nebezpetné stavy béhem provozovani produktu a stanovuje opatieni pro eliminaci téchto
rizik. Analyza rizik je vychozim podkladem pro zpracovani dal$ich predpisi a norem (provozni a bezpecnostni
predpisy, predpis revizi, technické a provozni podminky atd.)
b) nejvy3ssi dovoleny tlak
d) vnitfni objem nebo jmenovita svétlost
e) chemické sloZeni a charakter provozni tekutiny
f) staticky tlak pfi provadéni ovérovacich zkousek
g) provozni podminky tlakového zafizeni
h) vnéjsi vliv (prostredi, seizmicita apod.)
i) zpsob dopravy, manipulace, povrchové upravy a skladovani
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Na zakladé analyzy ptezkoumava vyvojovy pracovnik pomoci vypoctovych analyz plvodni koncepci navrhu a
piipadné precizuje konstrukéni navrh produktu.

Konstrukéni oddéleni zpracovava navrh armatury prostiednictvim SolidWorks.

NavrZené tlakového zafizeni se kontroluje vypoctem namahani armatury s ohledem na fyzikaini viastnosti
materialu a na v8echny predvidatelné stavy, které mohou nastat b&éhem provozu. Kontroluji se ¢asti armatur
minimainé v kritickych mistech uréenych pfislusnym pozadavkem. Prezkouméni se provadi na dilech
navrzenych z materialu, ktery z uvazovanych alternativ ma nejniz8i mez pevnosti a mez kluzu. Vypoctovy tlak
je roven nejvy$§S$imu dovolenému tlaku pro dany material.

Pevnostni vypotty tloustky stén plasté dle PED zpracovava konstrukéni oddéleni v souladu s EN 12516-2
(vypoctova metoda) nebo EN 12516-1 (tabulkova metoda).

Konstrukce armatur vyuziva predev$im standarty EN piipadné ASME nebo API. Pro stavebni délky se
pouzivaji standardy EN 558 nebo ASME B16.10 a pfiruby standardy EN 1092-1 nebo ASME B16.5.
Pozadavky na rozméry, materialy pro Srouby a matice stanovuje EN 1515-4.

U velkych a vyznamnych vyvojovych produktll mize na zékladé poZadavku zakaznika byt zpracovana i
diagnostika nového produktu, ktera stanovuje zplisob méfeni tvarovych zmén produktu béhem jeho celé

Zivotnosti

Pfi ovéiovani navrhu se prezkoumava dodrzeni pozadavk( PED, vyhodnocenim vysledkil kontrol a zkousek
provedenych béhem vyroby a zkousSkami tlakového zafizeni.

Verifikace ovéti, ze vystupy navrhovani a vyvoje spliiuji vstupni pozadavky na navrh a vyvoj. Validace produktu
potvrdi na zakladé fyzickych zkousek nového nebo inovovaného vyrobku, Ze vysledny produkt je zpusobily
plnit pozadavky na predpokladané pouZiti a sou¢asné se prezkouméava se shoda s pozadavky NV €. 219/2016
Sb. na zakladé posouzeni:

a) analyza rizik

b) konstrukéni dokumentovana informace

c) pfezkoumani navrhu kontrolnimi vypocty

d) technickych podminek

e) montazniho a provozniho predpisu

f) vysledk( kontrol a zkousek materialli a polotovaril dokladovanych inspekénimi certifikaty

g) vysledkl zkousek pro ovéreni prototypu

U objednavek jsou jednozna&né definované pozadavky na specifikaci materialu pro vyrobu tlakového zafi-zeni
v souladu s pfislusnymi dokumentovanymi informacemi, véetné provedeni specifického hodnoceni, pokud je
to predepsano. Materialy se vybiraji s dostate¢nou odolnosti vii¢i chemickému a mechanickému pusobeni
(korozi a erozi) provozniho média a sou¢asné s dostate¢nou pevnosti a taZnosti pfi provoznich podminkach,
aby spliiovaly pozadavky NV &. 219/2016Sb.

Sestaveni dill v armatufe je provedeno tak, aby nedochazelo v pracovnim prostfedi k vzajemnému
ovliviiovani materialll a ztraté deklarovanych mechanickych vlastnosti. Zvlastni pozornost je vénovana
materialu pro pouziti za vysokych teplot a pfi zapornych teplotach.

Soudasti nakupovanych materialll jsou piislusné dokumentované informace dle EN 10204,

Vyrobce stanovené kritérium pini.

d) Odpovidajici_metody, postupy a systematické Cinnosti, které se pouZiji pfi vyrob&, kontrole a
zabezpedovani kvality, zejména pracovnich postupl pouZivanych pro nerozebiratelné spoje

ISM aplikuje vSechny poZadavky ISO 9001 a EN ISO 3834-2 na procesy:
a) Ridici
b) Provozni
c) Externi (outsourcingované) procesy majici vliv na zajisténi shody produktu — pro tyto procesy jsou
stanoveny pozadavky a kritéria stejné, jako kdyz jsou zajiStovana v ramci Spole¢nosti.
i. zpracovani specifickych vypo&tl nového nebo inovovaného produktu
ii. vyroba dilG primyslovych armatur
iii. zkougeni a validace dle specifickych kritérii (nadlimitni velikosti, tlaky, metody zkou$eni)
d) Podplrné
Spole&nost disponuje vlastni vyrobni kapacitou, ¢ast vyroby je zajistovana formou exrternich dodavek.
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Kritéria kvality jsou specifikovana v planu kontrol a zkous$ek. Plany kontrol a zkouSek jsou reserSemi
pozadavki harmonizovanych a uréenych norem na tlakové zafizeni — predepisuji procesy pro ovéfeni kvality
v priib&hu celého procesu realizace zafizeni, stanovi kritéria kvality.

Spole¢nost realizuje vyrobu dild armatur nebo kompletnich armatur v pobo¢ce Ostrava. V pfipadé kapacitnich
diivodU je vyroba realizovana ve smluvnich zafizenich.

Pii priibéhu zakazky jsou provadény kontroly, méfeni a zkousdeni na vstupu do vyroby, v pribéhu vyroby a pfi
vystupu z vyroby. Rozsah, metodika a Getnost kontrol jsou specifikovany v pfislusnych specifikacich a
technickych navodkach (postupech).

Svarové spoje (typ, velikost a zplisob provedeni) navrhuje konstrukéni oddéleni na zakladé predpokladanych
provoznich podminek. Svarové spoje pro tlakového zafizeni jsou navrhovany v souladu s EN 12 516-2. Navrh
svarovych spojli a postupu svafovani zpracovava piislusny zaméstnanec (EWT) na zakladé vydanych WPQR.
Dokumentace systému kvality ve svafovani zahrnuje zejména vyrobni plan, ktery je tvofen na kazdou zakazku
a dale WPS, které jsou navazany na konkrétni WPQR.

Viyrobni plan pro oblast svarovani je vytvaren svarecim dozorem na kazdou zakazku, ktera bude vyrabéna ve
firm&. Na zakladé vykresové dokumentace a specifikaci zakaznika pak svéafeci dozor pfipravuje svarovaci
plan. Sougasti svafovaciho planu je identifikace pouzitych WPS kvalifikovanych prostfednictvim WPQR.
Postupy svarovani (WPS) jsou na pracovistich dostupné v elektronické i papirové podobe.

Tepelné zpracovani po svafovani si vyrobce zajituje viastnimi silami na vlastnim zafrizeni, teploty a Casy pro
tepelné zpracovani jsou ur¢eny bud WPQR nebo navrhem ISO/TR 14745:2015 ve vazbé na tloustku
svafovaného materialu. Vyrobce vede zéznamy o priib&hu tepelného zpracovani konkrétnich svarenct
v elektronické formé.

Vyrobce stanovené kritérium plni.

e) Ptezkoumani a zkousky, které budou provadény pied vyrobou, béhem vyroby a po vyrobé, s uvedenim
jejich Eetnosti

Zkousky a kontroly materialli jsou s ohledem na predpokladané pouZiti fizeny materialovymi normami,
prislusnymi vyrobkovymi normami (odlitky, vykovky, tyCe, trubky apod.) a pozadavky zakaznika.

Pozadavek na Uroven dokladovani kvality materialu je uvedeny v kusovniku v souladu s pozadavky EN 10204
a EN 764-5.

Pro kazdy typ tlakového zafizeni je proces ovéfovani zkouskami fizeny piislusnymi Technickymi podminkami
pro dané tlakového zafizeni, ktery sumarizuje poZadavky predpist a norem. Tlakove zarizeni je vzdy zkouseno
véetné bezpecnostni vystroje, pokud je tato jeho soucasti. Kontroly a zkouSky tlakoveho zafizeni jsou
definovany v TN - 0266. Zkousky (dle typu vyrobku) se provadi dle EN 12266-1, EN 12266-2, resp. dle API
598 v rozsahu:

a) zkouska pevnosti télesa P 10

b) zkouska tésnosti télesa P 11

c) zkouska zpétného tésnéni P 21

d) zkouska tésnosti sedla P 12

e) zkouska funkce F 20

f) zkouSka Anti-static

V&echna zku$ebni zatizeni jsou konstruovana tak, aby bylo mozné provadét hydraulické zkousky, proto nejsou
provadény zadné nahradni rovnocenné zkousky.

Prabéh a vysledky zkousek jsou zaznamenany do Protokolii o zkoudce, ptipadné do dennich zaznaml z
tlakovych zkousek. Soucasti koneéného posouzeni je tlakova zkouska kazde armatury podle CSN EN 12266-
1:2012 zkugebnim tlakem, minimalné 1,5 nasobkem hodnoty nejvy$§iho dovoleného tlaku (PS).

Obchodni pripady fesi OS 11 Planovani a realizace obchodnich ptipad (preprodej -pfekup), ktera stanovuje
postupy a odpovédnosti pro provadéni a dokumentovani procesu fizeni obchodnich pfipadl v tomto rozsahu:
1) Prevzeti

vedouci obchodniho piipadu provede piezkoumani obchodniho pfipadu z hledisek:

a) rozsah dodavky

b) technickéa specifikace

c) obchodni dodaci podminky

d) platebni podminky
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e) pravodni technicka dokumentace
f) baleni, znaceni

2) Realizace

vedouci obchodniho pfipadu definuje ve specifikaci minimalné:

a) pozadavek na privodni technickou dokumentaci

b) typy certifikatl (2.1, 3.1)

c) osvédceni/prohlaseni o shodé

d) dokumentaci kvality

e) dokumentaci vyroby

f) dokumentaci k vyrobku

g) koordinace nakupu materialu, a sluzeb u smluvnich dodavatell

h) objednavani vyrobu armatur nebo jeho ¢asti u smluvnich dodavatell

Vyrobce stanovené kritérium pini.
f) Zaznamy o kvalité, napi. protokoly o kontroldch, zdznamy o provedenych zkou$kéch, zaznamy

z provedenych kalibraci, zpravy o kvalifikaci nebo schvaleni pracovnikl, zejména pracovnikul, ktefi
provadéji nerozebiratelné spoje a nedestruktivni zkousky

Ve firmé systémové fesi otazky zaznamu o jakosti predpisy 0S11, 0S15 a PP07.01. Zaznamy o jakosti jsou
tvoreny veskerymi dokumenty souvisejicimi s realizaci dané zakazky jako napf. vykresy, atesty materiald,
protokoly o realizovanych zkouskach, zaznamové listy o svarech apod. Ze zéznaml o jakosti je nasledné
tvofena pravodni technickd dokumentace k dané zakazce. Zaznamy o jakosti jsou uchovavany v informa¢nim
systému Spole¢nosti po dobu 10-ti let.

Organizace stanovila postup pro vytvareni, udrzovani a rozvijeni systému zajistovani potfebné odborné
urovné v8ech pracovnikd firmy v souladu s poZadavky pracovnich mist a funkci a déle systematicke
zajistovani potfeb planovani a fizeni odborné pfipravy pracovnikd.

Svaregsky personal je tvoien tiemi svaredi, ktefi maji platné uredni zkousky. Platné certifikaty jsou kazdych
Sest mésicll prodluzovany svarecim dozorem.

Svaredi jsou schvaleni i pro PED. Svéare¢sky dozor tvofi jeden svareCsky technolog s kvalifikaci EWT na
zakladé jmenovani v souladu s pozadavky CSN EN 14731 z 1.9.2021. Odborné znalosti svareciho dozoru a
jeho povinnosti, orientace v normach pro systém kvality ve svafovéni, v procesech svafovani jsou

odpovidajici.

Firma vede seznam pracovnikll NDT, pfevazné se jedna o externi pracovniky, pouze jeden pracovnik je interni
zaméstnanec, ktery vykonava vizualni, rozmérovou a kapilarni kontrolu, jedna se o pracovnika s platnymi
certifikaty pro VT2 a PT2. Ostatni potfebné NDT kontroly jsou zajitovany prostfednictvim subdodavky.
Subdodavky jsou pievazné v oblasti NDT zkouseni (RTG, UT, MT). Pro realizaci subdodavky Spole¢nost
subdodavateli pfedava své pozadavky na provedeni konkrétnich zkousek.

V&echny méfici, kontrolni a zkugebni zafizeni pouzita k posuzovani jsou vhodnym zplsobem kontrolovana a
kalibrovana nebo validovana ve stanovenych ¢asovych intervalech.

Vyrobce stanovené kritérium plni.

g) Prostredky umozriujici dohled nad dosahovanim pozadované kvality navrhu a tlakového zafizeni a
nad efektivnim fungovanim systému kvality

Spolegnost vytvofila, dokumentuje, uplatiiuje, udrzuje a neustale posuzuje, zlep$uje a hodnoti ISM v souladu
s pozadavky certifikovanych standardil ISM.

Identifikace a sledovatelnost v pribéhu Zivotniho cyklu pro kazdy typ tlakové zafizeni je uréena individualné

technickymi podminkami nebo technickou specifikaci a probiha na téchto trovnich:

a) identifikace pozadavkl zakaznika je zaji$téna na zakladé potvrzené objednavky nebo smlouvy, které jsou
preneseny do interni objednéavky vyroby a do vyrobniho pfikazu
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b) navrh a vyvoj — zaznamy o priib&hu jsou vedeny ve sloZce konstrukéniho oddéleni a v souvisejicich
piilohéch, kazdy vzorek je oznacen $titkem s uvedenim definovanych udaji

c) vyroba — zaznamy jsou vedeny ve sloZkach vyroby
d) hotovy produkt — je oznagen jedine¢nym vyrobnim a/nebo sériovym Cislem a v souladu se
zasadami uvedenymi v dokumentovanych informacich pro vyrobu nebo poZadavcich zakaznika.

Pfi navrhu oznaceni jsou zohlednény pozadavky NV 219/2016 Sb., EN 19 a vyrobkovych norem, pokud pro
tlakové zarizeni existuji.

Identifikace a sledovatelnost jednotlivych polozek pred zapocetim vyroby, b&éhem a po skonceni vyroby je
zajistovana s ohledem na charakter polozky popisem, visatkami nebo razenim. B&hem celého vyrobniho
procesu je udrZovana identifikace prostfednictvim prenosu znaeni a déle ve vazbé na vykresovou

dokumentaci a svarovaci plan.
Pfi déleni materialt se prenaseji znacky zakladniho (dodaného) materialu

Shoda produktli s pozadavky, je stanovena formou vyrobkovych auditl pfedvyrobnich vzorki, vybéru
ukazatell z analyzy vyrobkovych rizik pro statistickou pfejimku produkce

Vyrobce stanovené kritérium pini.

Podrobné vysledky jsou uvedeny ve zpravé z auditu &islo (identifikacni ¢islo B-82816/34).

IV. Zavér

Na zakladé provedenych posouzeni komplexniho systému zabezpecovani kvality vyroby uplatiiovaného u
firmy 1.B.C. Praha spol. s r.0., Karl$tejnska 9, 252 25 Jino¢any v&etné mista vyroby — provozovné
Vratimovska 624/11, 718 00 Ostrava — Kun¢i¢ky je mozno konstatovat:

V$echny zakladni principy, pozadavky a opatieni pfijata vyrobcem jsou systematicky a fadné dokumentovany
ve formé pisemnych opatieni, postupl a navodil. Tato dokumentace systému managementu kvality umoziuje
jednotny vyklad programt kvality, pland kvality, pfiru¢ek kvality a zpravy o kvalité.

Uplné zabezpe&ovani kvality u tlakovych zafizeni spliiuje pozadavky uvedené v pfiloze €. 3. Casti 11.
nafizeni vliady ¢. 219/2016 Sh. pro postup posuzovani shody H.

Pro zajisténi platnosti této zpravy bude vyrobcem zabezpefeno plnéni vSech zavazki, vyplyvajicich
z upiného zabezpecovani kvality a budou zaji$tovany nasledujici pozadavky:

1. Vyrobce bude plInit zavazky dle pfilohy ¢. 3. postup posuzovani shody H, bod 3.4 NV €. 219/2016 Sb.

2. Vyrobce bude dodrZovat pii navrhu, vyrobé a kone€nych zkouskach stanovené postupy, vCetné vedeni a
archivace pfislusné dokumentace.

3. Pouzité materidly budou voleny v souladu s harmonizovanou normou CSN EN 12516-2+A1:2022,
pfipadné materialy, na které bylo vydano evropské schvaleni pro materialy nebo specifické ohodnoceni
materialu provedené notifikovanou osobou pfisluSnou pro postupy posuzovani shody u tlakovych zafizeni
podle smérnice 2014/68/EU.

4. Kvalita hlavnich materialti bude doloZena Inspeké&nimi certifikaty v souladu s CSN EN 10 204 3.1.

5. Vyrobce bude analyzovat pfislu§né Cinitele pro zajisténi bezpecnosti a provadét pevnostni vypocty tak,
aby nejvy$si dovolené teploty odpovidaly tlakoteplotnim stupiiim podle jednotlivych skupin a tabulek
materialll uvedenych v pfislusnych harmonizovanych normach.

6. Pro teploty pouziti niz8i +20°C bude vyrobcem dolozeno na inspekénich certifikatech material( ovéreni o
provedeni tahové zkousky provadéné normalizovanym postupem a zkousky razem v ohybu méfené na
zkugebni ty¢i s V vrubem podle mezinarodni normy SO pii nejnizsi pfedpokladané dovolené teploté.
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Provozni analyza rizik O.P. 370 683

- Specifikace armatury 440164/1

- Zakazka ¢. 440 048

Certifikat ¢. 3197-CERT-NDT-0669-16 zkouSka vizualni VT2 ze dne 17.4.2024, platné do 28.5.2029

Osvédceni o zrakové schopnosti ze dne 11/04/2024

- Certifikat ¢. 3197-CERT-NDT-0051-12 zkouSeni radiografické RT ze dne 02/04/2024, platné do
28/02/2029

- Certifikat ¢. 3197-CERT-NDT-0669-16 zkouska kapilarni PT2 ze dne 4.11.2019, platné do 3.11.2024

- Certifikat EWT CZ/EWT/20038 ze dne 25.11.2020

- Zak. ¢ V240007 (pfipad tepelného zpracovani sestavy télesa armatury)

- Technicka dokumentace (uvedena v kapitole Il)

- Zpréava z auditu &islo (identifikaéni ¢islo B-82816/34)

Dokument zpracovali: Ing. Lucie Strakova, Ing. Jifi Petr
Za spravnost a Uplnost provedenych hodnoceni odpovida: Ing. Lucie Strakova
Za prfezkoumani odpovida: Ing. Alois Randysek

Za oznameny subjekt:
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